Checklist werkstukken Basisvaardigheden Metaalbewerken
Naam:

Klas:

Student
nummer:
Instructie voor beoordeling:

- Docent vinkt (v/) opdrachten per vaardigheid af als dit *voldoende is gemaakt.
*voldoende wordt door de docent bepaald.

Draaien

Stuknummer: Gemaakt: (V)

2. Schroef

3. Pen

Lassen

Stuknummer: Gemaakt: (V)

1. Snoeren leggen

Zwaaien

2.
3. Binnenhoek (3mm)
4. Doorlas (3mm)

Buigen

Stuknummer: Gemaakt: (V)

1. Buigen 1, 90°

2. Buigen 2, 45°

Theorie

Stuknummer: Gemaakt: (V)

1. Theorie

Student zet initiale en student nummer er in.

Handtekening Docent: Datum:
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Gebruik strippenbuiger
E
ITEM NO. PART NUMBER DIMENSIONS MATERIAL QTY.
1 opdr. 1, 90° 30x5-109,5 S$235 1
OPPERVLAKTERUWHEID ALGEMENE TOLERANTIES GEOMETRSICHE PROD. SPEC.
NEN 3634:1977 NL NEN-ISO 2768-1:1990 NL NEN-EN-ISO 1101:2006 NL
PROJECTIE SCHAAL: 1:1 GETEKEND: G. Ellenkamp OPMERKINGEN
@ Jg[ MAATEENHEID: mm KLAS:
DATUM:8-7-2025 GEZIEN: F
dbsoisicsdineron BENAMING TEKENINGNR: | FORMAAT
g P e Opdr. 1, 90° A4
] 2 4
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Gebruik kantbank of zetbank
E
ITEM NO. PART NUMBER DIMENSIONS MATERIAL QTY.
1 Opdr. 2, 135° 25x3-125 S235 1
OPPERVLAKTERUWHEID ALGEMENE TOLERANTIES GEOMETRSICHE PROD. SPEC.
NEN 3634:1977 NL NEN-ISO 2768-1:1990 NL NEN-EN-ISO 1101:2006 NL
PROJECTIE SCHAAL: 1:2 GETEKEND: G. Ellenkamp OPMERKINGEN
@ 6[ MAATEENHEID: mm KLAS:
DATUM:8-7-2025 GEZIEN: F
BENAMING TEKENINGNR: | FORMAAT
gildeopleidingen Opdr. 2,135° A4

1

.
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ITEM NO. PART NAME DIMENSIONS MATERIAL QTY.
3 Schroef Rond30x60 Aluminium 1
2 Pen Rond10x75 Aluminium 1
OPPERVLAKTERUWHEID ALGEMENE TOLERANTIES GEOMETRSICHE PROD. SPEC.
NEN 3634:1977 NL NEN-ISO 2768-1:1990 NL NEN-EN-ISO 1101:2006 NL
PROJECTIE SCHAAL: 1:1 GETEKEND: G. Ellenkamp OPMERKINGEN
@ 6[ MAATEENHEID: mm KLAS:
DATUM:14-7-2025 GEZIEN:
BENAMING TEKENINGNR: | FORMAAT
gildeopleidingen Pen & Schroef A4
1 2 3 4
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Werkstuk bearen voor opdracht 2
Probeer verschillende lasparameters uit
E E
ITEM NO. PART NAME DIMENSIONS MATERIAL QTY.
1 Plaat MAG 1 140x8-200 5235 1
OPPERVLAKTERUWHEID ALGEMENE TOLERANTIES GEOMETRSICHE PROD. SPEC.
NEN 3634:1977 NL NEN-ISO 2768-1:1990 NL NEN-EN-ISO 1101:2006 NL
PROJECTIE SCHAAL: 1:2 GETEKEND: G. Ellenkamp OPMERKINGEN
E MAATEENHEID: mm KLAS:
F @ DATUM:8-7-2025 GEZIEN: F
BENAMING TEKENINGNR: [ FORMAAT
gildeoplerdingen Opdr. 1 Snoeren A4
1 2 4
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Zwaai tussen de eerder gemaakte lassen in.
E E
ITEM NO.| PART NAME | DIMENSIONS | MATERIAL DISCRIPTION QTY.
1 Plaat MAG 1| 140x8-200 S235 Werkstuk van opdr. 1 1
OPPERVLAKTERUWHEID ALGEMENE TOLERANTIES GEOMETRSICHE PROD. SPEC.
NEN 3634:1977 NL NEN-ISO 2768-1:1990 NL NEN-EN-ISO 1101:2006 NL
PROJECTIE SCHAAL: 1:2 GETEKEND: G. Ellenkamp OPMERKINGEN
E MAATEENHEID: mm KLAS:
F @ DATUM:8-7-2025 GEZIEN: F
BENAMING TEKENINGNR: | FORMAAT
gildeopleidingen Opdr. 2 zwaailas A4
1 2 3 4
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ITEM NO. DIMENSIONS MATERIAL QTY.
1 50x3-250 S$235 ]
2 25x3-250 S235 2
OPPERVLAKTERUWHEID ALGEMENE TOLERANTIES GEOMETRSICHE PROD. SPEC.
NEN 3634:1977 NL NEN-ISO 2768-1:1990 NL NEN-EN-ISO 1101:2006 NL
PROJECTIE SCHAAL: 1:5 GETEKEND: G. Ellenkamp OPMERKINGEN
= MAATEENHEID: mm KLAS:
F @ DATUM:8-7-2025 GEZIEN: F
BENAMING TEKENINGNR: | FORMAAT
gildeopleidingen Oprd3. Kruis Binnenhoeklas PB A4
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Doorlas vereist
E E
ITEM NO. DIMENSIONS MATERIAL QTY.
1 25x3-250 S235 2
OPPERVLAKTERUWHEID ALGEMENE TOLERANTIES GEOMETRSICHE PROD. SPEC.
NEN 3634:1977 NL NEN-ISO 2768-1:1990 NL NEN-EN-ISO 1101:2006 NL
PROJECTIE SCHAAL: 1:5 GETEKEND: G. Ellenkamp OPMERKINGEN
E MAATEENHEID: mm KLAS:
F @ DATUM:17-7-2025 GEZIEN: F
T BENAMING TEKENINGNR: | FORMAAT
g P ¢ Opdr. 4 doorlas A4
] 2 3 4




